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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Untertagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Verfahren zur Herstellung schwimmender Seife und Mischsystem 

® Aufgabe derErfindungistein Verfahren zur Herstellung 
schwimmender Seife und ein Mischsystem, das die He r- 
steHung verschiedenster Schwimmseifen in einem konti- 
nuierlich en Verfahren fur beliebig groBe Chargen zulaBt. 
ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geiost, daB 
in einem geschlossenem System dem flussigen Seifen- 
strom bei einer Temperatu r von 75 bis 90° C proportional 
zum Massestrom der flussigen Seife Gas und Zuschlags- 
toffe zugefuhrt word en, daB der Mussige Seifenstrom 
durch rotierende Abscherbewegungen mit dem Gas und 
den Zuschlagstoffen kontinuierlich gemischt wird f daB 
das Schaumgewicht uber die Anzahl der Abscherungen 
eingestellt wird, daB der Systemdruck dem Druckveriust 
in der Weiterverarbeitung entspricht und daB die nach- 
flieBende Rohseife die gemischte aufgeschaumte Seifen- 
masse aus dem geschlossenen System kontinuierlich 
ausdriickt, wobei die Self en masse gleichzeitig entspre- 
chend dem gewunschten Endprodukt temperiert wird. 
Die Erfindung betrifft ein verfahren zur Herstellung 
schwimmender Seife und Mischsystem. 
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Bescfareibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
schwimmender Seife und ein MischsystenL 

Es ist bekannt, schwimmende Seife dadurch herzustellen, 5 
daB in das Seif ens tuck Schwimmkoiper oder luftgeftiUte 
Hohlraume mit oder ohne zusatzliche Aufhangvorrichtung 
eingebracht werden (DE G85 23 621U1; DE 
G 88 15 021.6 Ul; DE G87 10724.4 Ul; DE3304 748; 
DE 33 07 306.6 Al) oder daB am herkommlichen Seifen- 10 
stuck Schwimmkorper angebracbt werden, die die Seife an 
der Wasseroberflache halten (DE 37 02 461.2 Al). 

Auch ist es bekannt ("Die Seife und ihre Herstellung", 
Hempel/Manneck/Schuck/Stein, Verlag fur Chemische In- 
dustrie H. Ziolkowsky KG Augsburg, 1952, S. 97ff. und S. 15 
958fT.), eine schwimmende Seife durch Einriihren von Luft 
in eine flussige bzw. teigige Rohmasse in einem offenen 
Ruhrsystem mittels Crutcber herzustellen. Dazu wird die 
gut abgesetzte Grundseife in einen groBen ein Stockwerk 
liber den Crutchem liegenden, mit Dampf indirekt beheizba- 20 
ren, doppelwandigen Vorratsbehalter gepumpt Aus dem 
Vorratsbeh alter wird die Grundseife, die eine Temperatur 
von 77°C bis 82°C besitzen muB, nach den einzelnen Crut- 
chem ubergeleitet. Bei hoherer Seifentemperatur wiirde 
durch eine notwendige langere Ruhrzeit eine schwammige 25 
Seife entstehen, bei zu niedriger Temperatur ergeben sich 
Schwierigkeiten bei der Ers taming in Formen. Um die Seife 
spezifiscb leichter als Wasser zu mac hen, wird ihr Luft 
durch die Saugwirkung des riickwarts gebenden Schnecken- 
getriebes im Crutcher zugesetzt Wahrend des RQhrens 30 
nimmt die Seife eine etwas dickere sahneartige BeschafFen- 
heit an. Nach etwa 12 Minuten wird sich eine aus dem Crut- 
cher entnommene Probe nach kurzem, schnell erfolgendem 
Erkalten beim Einwerfen in Wasser an dessen Oberflache 
halten. Wenn die Seife ungefahr bis zu einem Funftel des 35 
Volumens die Oberflache des Wasseis uberragt, ist die Ruhr- 
aktion abgeschlossen. Ist das noch nicht der Fall, wird der 
RuhrprozeB fortgesetzt und eine neue Probe genommen. 
Wahrend des Prozesses ist die Temperatur im Vorratsbehal- 
ter zu kontrollieren und im angegebenen Bereich zu halten. 40 
Vor dem Ablassen der Seife in Formen wird die Parfumie- 
rung noch im Crutcher selbst vorgenommen. Der Parfumie- 
rung sind enge Grenzen gesetzt, da nur Parfumkompositior 
nen verwendet werden konnen, die hitzebestandig sind bzw. 
sich nicht so leicht verfliichtigen. Die zu Seifenblocken er- 45 
starrte Schwimmseife wird in Blockschneidemaschinen in 
Platten geschnitten, die in Stuckeschneidmaschinen in Sei- 
fenstiicke geschnitten werden. Diese Seifenstiicke gelangen 
in Seifenpressen. Die Zusammensetzung und die Konsistenz 
der nach diesem Verfahren erzeugten Seife ist also weitge- 50 
hend in Abhangigkeit vom Zeitablauf dem Zufall iiberlas- 
sen. Das Verfahren ist zeitaufwendig, erfordert wegen der 
offenen Behalter einen relativ hohen Energieaufwand zum 
Ersatz der durch Strahlung verlorenen Warme und ist als 
Chargenverfahren fur eine kontinuierliche Weiterverarbei- 55 
tung nicht geeignet 

Aufgabe der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung 
schwimmender Seife und ein Mischsystem, das die Herstel- 
lung verschiedenster Schwimmseifen in einem kontinuierli- 
chen Verfahren fur beliebig groBe Chargen zulaBt 60 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, daB 
in einem geschlossenem System dem fliissigen Seifenstrom 
bei einer Temperatur von 75 bis 90°C proportional zum 
M asses trom der flussigen Seife Gas und Zuschlagstoffe zu- 
gefuhrt werden, daB der flussige Seifenstrom durch rode- 65 
rende Abscherbewegungen mit dem Gas und den Zu- 
schlagstoffen kontinuierlich gemischt wird, daB das 
Schaumgewicht uber die Anzahl der Abscherungen einge- 



stellt wird, daB der Systemdruck dem Druckverlust in der 
Weiterverarbei tung entspricht und daB die nachflieBende 
Rohseife die gemischte aufgeschaumte Seifenmasse aus 
dem geschlossenen System kontinuierlich ausdruckt wobei 
die Seifenmasse gleichzeitig entsprechend dem gewiinsch- 
ten Endprodukt temperiert wird. Dabei ist es vorteilhaft, 
wenn das Mischungsverhaltnis von Gas zu Seife zwischen 
0^ und 1,0 g/cm 3 liegt, und der Massestrom der Zuschlags- 
stoffmischung ca. 2 bis 5% betragt. Die Austrittstemperatur 
zur Erzielung einer glatten Oberflache des Seifenstranges 
sollte ca. 70°C betragen. Die austretende Seifenschmelze 
wird derart gekuhlt, daB ein stabiler vorgeformter Strang.zur 
Weiterverarbeitung entsteht Soil der aufgeschaumte austre- 
tende Seifenstrang ausstechbar sein, wird sie bandformig 
verteilt und gleichmafiig auf ca. 50 bis 60°C temperiert 

Das Mischsystem wird erfindungsgemaB dadurch reali- 
siert, daB ein erster Vorratsbehalter fur Seifenschmelze uber 
eine Pumpe mit mindestens einer Mischeinheit verbunden 
ist, deren zweiter Eingang uber einen Durchflufimengen- 
messer mit einer Gasbereitstellungseinrichtung und deren 
dritter Eingang uber eine Dosiereinrichtung mit einem zwei- 
ten Vorratsbehalter fur ein Zuschlagstofxgernisch verbunden 
ist Am Ausgang der Mischeinheit ist iiber ein Temperiersy- 
stem eine Duse angeordnet ist Die Pumpe, der DurchfluB- 
mengenmesser, die Mischeinheit, die Duse, das Temperier- 
system, die GasbereitsteUungseinrichtung, die Weiterverar- 
beitungseinrichtung und die Dosiereinrichtung stehen mit 
einem Steuerungssystem in Wukverbindung. 

Dabei ist es vorteilhaft, wenn der erste und/oder der 
zweite Vorratsbehalter aus mindestens zwei Vorratskam- 
mem besteht. Der erste Vorratsbehalter besteht vorteilhaf- 
terweise aus mindestens zwei Vorratskarnmern und die 
Pumpe aus mindestens zwei Pumpeinheiten, wobei jeder 
Vorratskammer mindestens eine Pumpeinheit zugeordnet 
ist. Der zweite Vorratsbehalter kann aus rnindestens zwei 
Vorratskarnmern und die Dosiereinheit aus rnindestens zwei 
Pumpeinheiten bestehen, wobei jeder Vorratskammer min- 
destens eine Dosiereinheit zugeordnet ist Jeder Dosierein- 
heit und jeder Pumpe sollte mindestens eine Mischeinheit 
zugeordnet sein. Die Duse ist mit einer Wei terverarbeitungs- 
einrichtung verbunden, wobei die Weiterverarbei tungsein- 
richtung ein zweites Temperiersystem enthalten kann, das 
wiederum ein Forderband enthalt. Das Forderband kann ein 
ebenfalls ein Kuhlband sein. Die Weiterverarbei tungsein- 
richtung kann als variable Seifenform ausgebildet sein. Dem 
Forderband der Weitervembeitungseinrichtung kann aber 
auch eine Ausstechvorrichtung nachgeschaltet sein, wobei 
die Ausstechvorrichtung aus einer Ausstechform und einem 
Auswerfer besteht, wobei der Auswerfer gleichzeitig Prage- 
werkzeug und Stanzwerkzeug ist 

Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB verschieden- 
ste Schwimmseifen in einem kontinuierlichen Verfahren in 
beliebig groBen Chargen hergestellt werden konnen. Durch 
das durch kombinierte Geschwindigkeits-, Druck-, Dreh- 
zahl-, Scherungszahl- und Temperatursteuerung variierbare 
Mischsystem entsteht ein pastoser homogener Seifenstrang 
bestimmter Mischung und Festigkeit Je nach Art der Wei- 
terverarbei rung kann die verschaumte Seifenmasse mit Art 
und Menge des zugemischten Gases optimal abgestirnmt 
und die Konsistenz durch Temperatur geregelt bereitgestellt 
werden. Der HerstellungsprozeB ist automatisierbar, da bei 
gleichen Zutaten und gleichen Parametem immer das glei- 
che Ergebnis erwartet werden kann. Sowohl die Form der 
Seifenstiicke als auch deren Oberflache sind frei variierbar. 
Des weiteren besteht die Moglichkeit, eine mehrfarbige 
und/oder marmorierte Seife herzustellen durch entspre- 
chende Anordnung zweier oder mehrerer Stiftmischer und 
die Zusammenfuhrung, Dosierung und Portionierung der 



# 



DE 198 26 430 A 1 



verschieden farbigen Seifenstrange in einer speziellen Diise 
zu einem bomogeaen mehrfarbigen Strang. 

Die Erfindung wild nachfblgend anhand eines in verein- 
facbter Weise dargestellten Ausfuhrungsbeispieles naber er- 
lautert Die dazugehorige Zeichnung zeigt 5 

Fig. 1 ein Blockschaltbild eines Mischsystems und 

Fig. 2 eine Ausstecbvomchtung. 

In Fig. 1 ist das Blockschaltbild eines Mischsystems dar- 
gestellL Ein erster Vorratsbeh alter 1 fur Seifenschmelze ist 
fiber eine Pumpe 2 mit einer Mischeinheit 6 verbunden. Ein 10 
zweiter Hngang der Mischeinheit 6 ist iiber einen Durch- 
fluBmengenmesser 5 fur Gas mit einer Gasbereitstellungs- 
einrichtung 12 verbunden und ein dritter Eingang der 
Mischeinheit 6 ist fiber eine Dosiereinrichtung 14 mit einem 
zweiten Voiratsbehalter 15 fur ein Zuschlagstoffgemisch 15 
verbunden^ Am Ausgang der Mischeinheit 6 ist fiber ein 
Temperiersystem 9 eine temperaturgesteuerte Diise 8 ange- 
ordnet, die mit einer Weitenreraibritungseinrichtung 13 verr 
bunden werden kann. Das Temperiersystem 9 kann einen 
speziellen Warmetauscher enthalten, in dem ein forms tabi- 20 
ler Seifenstrang hergestellt wind, Der Warmetauscher ist 
vorzugsweise ein Rohrsystem, was durch eine spezielle 
Rohrgepmetrie, verschiedene T emperierungszonen und spe- 
zielle Oberfiachengestaltung (produktberiihrende Seite) ge- 
kennzeichnet ist Die Pumpe 2, der DurchfluBmengenmesser 25 
5, die Mischeinheit 6, das Temperiersystem 9, die Diise 8, 
das Temperiersystem 9, die Gasbereitstellungseinrichtung 
12, die Weitei^erarbeitungseinrichtung 13 und die Dosier- 
einrichtung 14 stehen mit einem Steuerungssystem 7 in 
Wirkverbindung. Die Gasbereitstellungseinrichtung 12 30 
kann beispielsweise einen LuftanschluB 4 und/oder ein Gas- 
anschlufi 3, z. B. eine Gasflasche fur N 2 oder C02, enthalten. 
Die Weiterverarbeitungseinrichtung 13 kann ein Kuhlband 
10 oder eine Form 11 firr Seife sein. 

Die fliissige Seife bzw. die Seifenschmelze wird durch die 35 
Pumpe 2 in die Mischeinheit 6, vorzugsweise einen kontinu- 
ierlich arbeitenden Stiftrnischer, gefordert, das Steuerungs- 
system 7 sorgt fur die richtige Dosierung entsprechend dem 
gewiinschten Ergebnis. 

In Abhangigkeit vom Masses trom werden aus der Gasbe- 40 
reitstellungseinrichtung 12 durch den DurchfluBmengen- 
messer 5 Lufl und/oder Gase wie beispielsweise N2 oder 
C02 in die Mischeinheit 6, beispielsweise den Stiftrnischer, 
dosiert. Ebenfalls in Abhangigkeit vom Massestrom werden 
aus dem zweiten Vorratsbehalter 15 fiber die Dosiereinrich- 45 
tung 14 das Zuschlagstoffgemisch und/oder Zuschlagstoffe, 
beispielsweise Farbstoffe oder Parfurn, mit einem Masse- 
strom von ca 2-5% in die Mischeinheit 6 dosiert, wobei 
verschiedene Mischungsverhaltnisse von Seife, Gas und Zu- 
schlagstoff eingestellt werden konnen. In der Mischeinheit 6 50 
werden alle dosierten Stoffe homogen gemischt Am Aus- 
gang des der Mischeinheit 6 MieBt kontinuierlich eine homo- 
gen gemischte aufgeschaumte Seifenmasse heraus, in der 
alle notwendigen RohstofFe enthalten sind und deren Dichte 
kleiner als 1 Gramm pro cm 3 isL 55 

Die austretende Seifenmasse wird im Temperiersystem 9 
auf die entsprechend der anschlieBenden Weiterbehandlung 
notwendige Temperatur gebracht und ggf. in der Weiterver- 
arbeitungseinrichtung 13 geformt bzw. portioniert und/oder 
nochmals temperiert. Die Diise 8 kann so geformt sein, daB 60 
bereits ein weiterverarbeitbarer formstabiler Seifenstrang 
hergestellt wird. Vor Austritt aus dem Warmetauscher, nach 
entsprechender Temperierung, durchlauft der plastische Sei- 
fenstrang eine Mundlochscheibe, durch die der Rohling 
seine Form erhalL AnschlieBend wird der Endlosstrang ge- 65 
schnitten und das Seifenstiick in einer herkommlichen Ma- 
schine zu dem gewiinschten Stuck geformt. Es ist dabei 
auch moglich, dem Seifenstrang bereits neben der speziellen 



Form durch die Diise 8 eine andere S truktur zu geben um so~ 
mit beispielsweise eine mehrfarbige und/oder marmorierte 
Seife herzustellen. Das kann durch entsprechende Anord- 
nung zweier oder mehrerer Stiftrnischer und/oder zweier 
oder mehrerer Dosiereinheiten 14 mit unterschiedlichen Zu- 
schlagstofifen und die ZusammenfUhrung, Dosierung und 
Portioni erung der verschieden farbigen Seifenstrange zu ei- 
nem bomogenen mehrfarbigen Strang erfolgen. Zurn an de- 
ren konnen bei mehreren Stiftmischern und/oder Dosierein- 
heiten sehr variabel schnell eine Charge durch eine andere 
abgelost werden. 

Es ist aber auch moglich, die Seifenmasse vorgeformt in 
der Weitewerarbeitungseinrichtung 13 weiter zu verarbei- 
ten. So kann sie auf ein Kuhlband 10, vorzugsweise ein 
Stahlband, dosiert werden. Am Ende der Kiihlstrecke befin- 
det sich eine Ausstechvorrichtung 16, Fig. 2. Sie bestebt 
vorzugsweise aus einer Stechform 17, mit einem Auswerfer 
18. Die Stechform 17 ist durch ihren speziellen Aufbau ge- 
kennzeichnet; die Formenvielfalt (UmriB) ist grenzenlos. 
Der Auswerfer 18 ist gieichzeitig ein Pragewerkzeug und 
ein Stanzwerkzeug. Der Auswerfer 18 wird durch eine 
Stempelfuhrung 19 in einem Gestell 20 gehalten. Nachdem 
derRohling ausgestochen wurde, erbalt dieser in der Stanze 
seine endgiiltige Form Aber es ist auch moglich, deti Sei- 
fenstrang nach dem Austreten aus der Diise 8 in Dauerfor- 
men, beispielsweise eine Form 11, zu fUUen. Mit den Dauer- 
formen konnen verschiedene schwierige Formen, die nicht 
durch Stanzen hergestellt werden konnen, erzeugt werden. 
Nach dem Erstarren der Seifenschmelze wird der AnguB ge- 
glattet, d. h. abgeschnitten und die GieBform entformt. 

In einem geschlossenem System werden dem flussigen 
Seifenstrom bei einer Temperatur. von 75 bis 90°C propor- 
tional zum Massestrom der flussigen Seife Gas und Zu- 
schlagstoffe zugefiihrt. Dabei wird der fliissige Seifenstrom 
durch rotierende Abscherbewegungen mit zwischen 
500 000 bis 2 000 000 Abscherungen pro Minute, beispiels- 
weise durch einen Stiftrnischer, mit dem Gas und den Zu- 
schlagstoffen kontinuierlich gemischt Durch Variierung der 
Parameter sind das Schaumgewicht, die Schaumfeinheit und 
die Luftverteilung beispielsweise iiber die Anzahl der Ab- 
scherungen, einstellbar. Der Systemdruck ist so zu wahlen, 
daB er dem Druckverlust in der Weiterverarbeitung ent- 
spricht. Die nachflieBende Rohseife driickt die gemischte 
aufgeschaumte Seifenmasse aus dem geschlossenen System 
kontinuierlich aus dem System, wobei die Seifenmasse' 
gieichzeitig entsprechend dem gewiinschten Endprodukt 
temperiert wird. Das Mischungsverhaltnis von Gas zu Seife 
sollte zwischen 0,5 und 1 ,0 g/cm 3 liegen und der Masse- 
strom der Zuschlagsstofi&nischung ca. 2 bis 5% betragen. 
Zur Erzielung einer glatten Oberflache des Seifenstranges 
sollte die Austritts temperatur ca. 70°C betragen. Die Weiter- 
verarbeitung der austretenden Seifenschmelze erfolgt da- 
durch, daB sie bandforrnig verteilt und gleichmafiig derart 
temperiert wird, daB sie anschlieBend ausstechbar ist. Sie 
kann aber auch derart temperiert werden, daB sie unmittel- 
bar nach dem Austritt geformt, z. B. in Formen gefullt wird. 

In einem Ausfuhrungsbeispiel des Verfahrens wurde eine 
Seifenmasse mit einer Dichte > 1 aus 80% Talg und 20% 
Kokosol (bezogen aus das Gewicht) und einem Wasserge- 
halt von ca. 25% mit ca. 40 ml Zuschlagsstoffgemisch pro 
Stunde bei einer Drehzahl von 150 Umdrehungen pro Mi- 
nute, einer Temperatur von ca. 85 °C und einer Seifenforder- 
menge von ca. 250 g/min gemischt. Die aufgeschaumte Sei- 
fenmasse wurde auf ca. 60°C temperiert. Nach Austritt aus 
der Diise 8 wurde ein definierter flacher Strang auf das 
Kuhlband 10 gelegt, auf ca. 25°C abgekuhlt. AnschlieBend 
wurden mittels der Stanzeinheit 16 Seifenstiicke gestanzt. 
Das Schaumgewicht der Seife betrug 0,75 bis 0,8 g/cm 3 . 
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In - einem anderen Ausfuhrungsbeispi el des \ferfahrens 
wurde eine Seifenmasse mit einer Dichte > 1 aus 75% Talg 
und 25% Kokosol (bezogen aus das Gewicht) und einem 
Wassergehalt von ca. 25% mit ca. 20 ml Zuschlagss toffge- 
misch pro Stunde bei einer Diehzahl von 200 Umdrehungen 
pro Minute, einer Temperatnr von ca. 80°C und einer Sei- 
fenfordermenge von ca. 200 g/min gemischt Die aufge- 
schaumte Seifenmasse wurde auf ca. 70°C temperiert und 
danacb in Formen 11 gefullt Das Schaumgewicht der Seife 
betrug 0,8 bis 0,85 g/cm 3 . 

Bezugszeichenliste 

1 erster Vorratsbehalter fiir Seifenschmelze 
2Pumpe 

3 GasanschluB 

4 LuftanschluB 

5 DurchfluBmengenmesser 

6 Mischeinheit 

7 Steuerungssystem 

8 Austrittsduse 

9 Temperiersystem 

10 Kuhlband 
U Formen 

12 Gasbereitstellungseinrichmng 

13 Wtiterverarbeimngseinrichtung 

14 Dosiereinrichtting 

15 zweiter Vorratsbehalter fur Zuschlagstofifgemisch 

16 Ausstechvorrichtung 

17 Stechform 

18 Auswerfer 

19 Stempelfuhrung 
20Gestell 



Patentanspruche 
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15 



20 



25 



30 



35 



1. Verfahren zur kontinuierlicben Herstellung 
schwimmender Seife mit einstellbarem Schaumge- 
wicht, dadurch gekennzeichnet, da 6 in einem ge- 
schlossenem System dem flussigen Seifenstrom bei ei- 40 
ner Temperamr von 75 bis 90°C proportional zum 
Massestrom der flussigen Seife Gas und Zuschlagstoffe 
zugefuhrt werden, daB der fliissige Seifenstrom durcb 
rotierende Abscherbewegungen mit dem Gas und den 
Zuschlagstoffen kontinuierlich gemischt wird, daB. das 45 
Schaumgewicht iiber die Anzahl der Abscherungen 
eingestellt wird, daB der Systemdruck dem Druckver- 
lust in der Weiterverarbeitung entspricht und daB die 
nachfueBende Rohseife die gemischte aufgeschaumte 
Seifenmasse aus dem geschlossenen System kontinu- 50 
ierlich ausdruckt wobei die Seifenmasse gleichzeitig 
entsprechend dem gewiinschten Endprodukt temperiert 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB daB das Mischungsverhaltnis von Gas zu Seife 55 
zwischen 0,5 und 1,0 g/cm 3 liegt. 

3. Verfahren nach Anspruch .1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Massestrom der Zuschlagsstoffmi- 
schung ca. 2 bis 5% betragt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, daB die A us tri Us temperamr zur Erzie- 
lung einer glatten Oberflache des Seifenstranges ca. 
70°C betragL 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die austretende Seifen- 65 
schmelze derart gekuhlt wird, daB ein stabiler vorge- 
formter Strang zur Weiterverarbeitung entstehL 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 



durch gekennzeichnet, daB sich die austretende Seifen- 
sciimelze-bandformig^verteilt und daB sie gleichmafiig 
derart temperiert wird, daB sie anschlieBend ausstech- 
bar ist. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die austretende Seifen- 
schmelze derart temperiert wird, daB sie unmittelbar 
anschlieBend geformt wird. 

8. Mischsystem, dadurch gekennzeichnet, daB ein er- 
ster Vorratsbehalter fur Seifenschmelze (1) iiber eine 
Pumpe (2) mit mindestens einer Mischeinheit (6) ver- 
bunden ist, deren zweiter Ein gang iiber einen Durch- 
fluBmengenmesser (5) mit einer Gasbereitstellungsein- 
richtung (12) und deren dritter Eingang iiber eine Do- 
siereinrichtung (14) mit einem zweiten Vorratsbehalter 
(15) fur ein Zuschlagstoffgemisch verbunden ist, daB 
am Ausgang der Mischeinheit (6) fiber ein Temperier- 
system (9) eine Duse (8) angeordnet ist und daB die 
Pumpe (2), der DurchfluBmengenmesser (5), die 
Mischeinheit (6), die DUse (8), das Temperiersystem 
(9), die Gasbereitstellungseinrichtung (12), die Weiter- 
verarbeitungseinricbtung (13) und die Dosiereinrich- 
tung (14) mit einem Steuerungssystem (7) in Wirkver- 
bindung stehen. 

9. Mischsystem nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der erste und/oder der zweite Vorratsbe- 
halter (1; 15) aus mindestens zwei Vorratskammern be- 
steht 

10. Mischsystem nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der erste Vorratsbehalter (1) aus 
mindestens zwei Voiratskammern und die Pumpe (2) 
aus mindestens zwei Pumpeinheiten besteht, wobei je- 
der Vorratskammer mindestens eine Pumpeinheit zuge- 
ordnet isL 

11. Mischsystem nach Anspruch 8, 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zweite Vorratsbehalter (15) 
aus mindestens zwei Vorratskammern und die Dosier- 
einheit (14) aus mindestens zwei Pumpeinheiten be- 
steht, wobei jeder Vorratskarnmer mindestens eine Do- 
siereinheit zugeordnet ist. 

12. Mischsystem nach einem der Anspriiche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Dosiereinheit (14) 
und jeder Pumpe (2) mindestens eine Mischeinheit (6) 
zugeordnet ist. 

13. Mischsystem nach einem der Anspriiche 8 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Duse (8) mit einer 
Weiterverarbeitungseiririchtung (13) verbunden ist. 

14. Mischsystem nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Weiterverarbeitungseinrichtung (13) 
ein zweites Temperiersystem enthalt. 

15. Mischsystem nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zweite Temperiersystem ein Forder- 
band (10) enthalt. 

16. Mischsystem nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Forderband (10) ein Kuhlband ist 

17. Mischsystem nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Weiterverarbeitungseinrichtung (13) 
variable Seifenformen (U) sind. 

18. Mischsystem nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB dem Forderband (10) der Weiter- 
verarbeitungseinrichtung (13) eine Ausstechvorrich- 
tung (16) nachgeschaltet ist. 

19. Mischsystem nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausstechvorrichtung (16) aus einer 
Stechform (17) und einem Auswerfer (18) besteht, wo- 
bei der Auswerfer (18) gleichzeitig Pragewerkzeug und 
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